U EéLV MUNCHEN

SchweilSzertifikat

1090-2.00930.GSIMue.2020.001

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1

zum SchweiBen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller

Technische Spezifikation
Ausfithrungsklasse

SchweiRprozess(e)
(Referenznummer nach DIN EN ISO 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung

Giiltigkeitsbeginn
Giiltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

Thoni Industriebetriebe GmbH
Metallwerk Landeck

Uferstrafe 6
6500 Landeck
OSTERREICH

EN 1090-2:2018

EXC3 nach EN 1090-2

135 (teilmechanisch), 136, 141 (manuell), 783

1515052

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

8.1
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4

Ing. Peter Tschallener, IWE geb. am: 22.01.1972

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das SchweiBen erfullt.

09.07.2020
17.07.2023

siehe Rickseite

Minchen, 11.08.2020
Schwab

Dipl.-Ing. Dey

Leiter der Prifstelle

GSI - Gesellschaft fiir SchweiBtechnik International mbH, Niederlassung SLV Miinchen, SchachenmeierstraBe 37, 80636 Miinchen
T +49 89 126 802-0, F +49 89 123 939 11, E-Mail: info@slv-muenchen.de, Internet: www.slv-muenchen.de



Zertifikatsnummer: 1090-2.00930.GSIMue.2020.001

Bemerkungen:

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle wird ausschlieBlich fur die Fertigung von
Bauprodukten betrieblich umgesetzt.

Dieses SchweiBzertifikat ist nur giltig in Verbindung mit einem WPK-Zertifikat von DVS ZERT GmbH.
Zur Unterstiitzung der vSAP ist Herr Thomas Juen (IWS) benannt.

Allgemeine Bestimmungen

1. Dieses Zertifikat ist solange giiltig, wie sich die Bestimmungen der oben genannten technischen Spezifikationen
selber oder die Herstellungsbedingungen der/den maRBgebenden Betriebsstatte(n) nicht wesentlich verédndert
haben.

2. Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervielfaltigt oder verdffentlicht
werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu diesem Zertifikat stehen.

3. Treten Zweifel an der Eignung der Betriebsstatte(n) auf, sind jederzeit unangemeldete, fiir den Hersteller
kostenpflichtige Betriebsbesichtigungen und Priifungen in der/den Betriebsstatte(n) durch die Prifstelle
vorbehalten.

4. Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zuriickgezogen, erganzt oder gedndert
werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen es erteilt worden ist, sich geandert haben, oder wenn die
Bestimmungen dieses Zertifikates nicht eingehalten werden.

5. Folgende Anderungen sind der Priifstelle anzuzeigen:

a) Neue Produktionsanlagen oder Veranderungen an wesentlichen Produktionsanlagen;

b) Wechsel der verantwortlichen SchweiRaufsicht;

¢) Einflihrung neuer SchweiBprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPQRs (en: welding
procedure qualification record, WPQR)

d) Neue wesentliche Produktionseinrichtungen.

Die Priifstelle wird in den angefiihrten Fallen eine erganzende Priifung veranlassen.

6. Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Priifstelle erneut ein Antrag zu stellen, wenn
die Qualifikation weiterhin bescheinigt werden soll.

Verteiler

1. Antragsteller
2. z.d.A.

GSI - Gesellschaft fir SchweiBtechnik International mbH, Niederlassung SLV Miinchen, Schachenmeierstrae 37, 80636 Miinchen
T +49 89 126 802-0, F +49 89 123 939 11, E-Mail: info@slv-muenchen.de, Internet: www.slv-muenchen.de



BVEZERT
ZERTIFIKAT

Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle

2451-CPR-EN1090-2020.0129.001

GemaR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 09. Marz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),
gilt dieses Zertifikat fir das folgende Bauprodukt:

uprodukt Tragende Bauteile und Bausétze fiir Stahltragwerke
bis EXC3 nach EN 1090-2

fur tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken
ZA.3.2 und ZA.3.4 nach EN 1090-1:2009+A1:2011

hergestellt durch oder fir

Thoni Industriebetriebe GmbH
Metallwerk Landeck

Uferstralle 6
6500 Landeck
Osterreich

Thoni Industriebetriebe GmbH
stitte des Herstellers Metallwerk Landeck
Uferstrale 6

6500 Landeck

Osterreich

Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften Uber die
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit beschrieben
im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EN 1090-1:2009+A1:2011

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erfiillt.

)atum der Erstausstellung 18.07.2013

lachstes
erwachungsaudit 17.07.2023

ultigkeitsdauer Dieses Zertifikat bleibt glltig, solange sich die in der harmonisierten
Norm genannten Priifverfahren und/oder Anforderungen der werksei-
genen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erklarten

Merkmale nicht andern und das Produkt und die Herstellungsbeding-

ungen im Herstellwerk nicht wesentlich geandert werden.

siehe Riickseite

el

tellungsort/-datum Dusseldorf, 28.08.2020 Dipl.-Ing. Gurschke

Leiter der
Schwab Zertifizierungsstelle

(( pAKKS
* DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Diisseldorf, Deutschland Niredterungssale

D-ZE-16083-01-00




BVEZERT
CERTIFICATE

Conformity of the Factory Production Control

2451-CPR-EN1090-2020.0129.001

In compliance with Regulation 305/2011/EU of the
European Parliament and of the Council of 9 March 2011 (the Construction Products
Regulation or CPR), this certificate applies to the following construction product:

nstruction product Structural components and kits for steel structures
; to EXC3 according to EN 1090-2

- Intended use for load-bearing structures in all types of buildings
CE - marking method ZA.3.2 and ZA.3.4 acc. to EN 1090-1:2009+A1:2011

produced by or for

Thoni Industriebetriebe GmbH
Metallwerk Landeck

Uferstralle 6
6500 Landeck
AUSTRIA

nufacturing plant Théni Industriebetriebe GmbH
o (acilityjof the manufacturer Metallwerk Landeck
Uferstralle 6

6500 Landeck

AUSTRIA

This certificate attests that all provisions concerning the
assessment and verification of constancy of performance
described in Annex ZA of the harmonised standard

EN 1090-1:2009+A1:2011

under system 2+ are applied, and that the factory
production control fulfills all the prescribed requirements
stated therein.

)ate of first issue 18.07.2013

Next
surveillance audit 17.07.2023

eriod of validity This certificate will remain valid as long as the test methods

‘ and/or the factory production control requirements included

in the harmonised standard used to assess the performance of the
declared characteristics do not change, and the product and the
manufacturing conditions in the plant are not modified significantly.

see reverse

ace and date of issue Disseldorf, 28.08.2020 Dipl.-Ing. Gurschke
Schwab Head of certification body

( DAKKS

ZERT GmbH, Aachener Strae 172, 40223 Disseldorf, GERMANY Aireditierungsstelle

D-2E-16083-01-00
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