Thoni
Casting Equipment

Vertical Semi-Continuous Casting
(VSCC)

Eine Vertikale Diskontinuierliche Anlage ist fir ein- und mehrstrangiges Gielen
von Bolzen und Brammen aus Kupfer und Kupferlegierungen ausgelegt.

Diese VSCC-Anlage kann Rundabmessungen bis zu @ 350 mm

und Rechteckformate bis zu 300 x 900 mm produzieren.
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Der Prozess

Die fur den GieRprozess erforderliche Menge an Flissig-
metall wird vom Schmelzofen zur Verfligung gestellt und in
den Warmbhalte- oder Vergiefsofen umgefullt. Eine weitere
Moglichkeit ist das direkte EingieRRen lber eine Giefdrinne
mit DUsen.

In den Kokillen wird das Flissigmetall zur Erstarrung
gebracht. Der Gielsspiegel in der Kokille wird Uber Sensoren
erfasst und mittels einer automatischen Steuerung
eingestellt und geregelt.

Die Beheizung des Warmhalte- oder VergieRofen erfolgt
durch einen angeflanschten, wassergekihlten Netzfrequenz
Rinnen- oder Tiegelinduktor.

Die Giefrinne kann je nach Legierung und Ausstattung, mit
einer notwendigen Beheizung ausgefiihrt werden.

Das wassergekuhlte Kokillenaggregat, in welchem das
Flissigmetall homogen erstarrt, ist auf dem GieRtisch mit
veranderbarer Oszillationfrequenz und Hub montiert.

Der Strang wird von einem am Zylinder befestigten Absenk-
tisch mit einer genau reproduzierbaren Bewegung herab-
gelassen. Danach wird der Strang durch eine einstellbare
SprihkUhlung nachgekihlt.

Schlief3lich wird der Strang nach Beendigung des Giel3-
prozesses an die Austragsvorrichtung Ubergeben oder mit
einem Kran aus dem Schacht befordert.

Die max. GieRlange hangt von der Tiefe des Giefdschachts ab.

Nutzungsfaktor

Aufgrund verschiedener EinflussgréRRen liegt die Produktions-
auslastung im Dauerbetrieb knapp unter 60%. Diese kann
man jedoch mit der Hilfe eines zweiten GielRRtisches bis zu
80% erhohen.

Erfahrungsgemaf erweist sich beispielsweise bei einem
Dreischichtbetrieb ein Nutzungsfaktor von 0,6 - 0,8 als
zielfihrend. Dieser Faktor beinhaltet samtliche Mani-
pulationszeiten fir den Kokillenwechsel und eine
Produktionsminderung bei jedem Start.

Die Kokille muss jedes Mal nach dem Ende eines Gusses
gereinigt, eingeschlichtet und getrocknet werde. Danach
erfolgt eine Vorbeheizung.

Zusétzlich mUssen die Gieldrinne, die Stopfen sowie auch
die Dlsen gereinigt und geprift werden.

Rinnen-Schmelzofen

Warmhalte- und
VergieBofen mit
Rinnen Induktor
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GieBrinne

Automatischer Austrag
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Austragsvorrichtung

Absenktisch mit Zylinder

Warmhalte- und
VergieBofen mit

Austragung mit Kran

Rollengang mit Ablage

Ostzillierender GieBtisch
mit wassergekihlten Kokillen

Nachkiihlung

Fisaores.

Absenktisch mit Zylinder

Tiegel-Schmelzofen

Tiegel Induktor
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