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Einzelbandanlage - Doppelbandanlage

Eine horizontale Stranggießanlage ist speziell für das ein- 
und mehrsträngige Gießen von Bändern aus Bronze-, Mes-
sing- und Kupferlegierungen für Abmessungen im Bereich 
von 100-1.070 x 14-20 mm geeignet.

Der Prozess

Die für den Gießprozess erforderliche Menge an Flüssig-
metall wird vom Schmelzofen zur Verfügung gestellt und in 
den Warmhalteofen umgefüllt, um somit einen möglichst 
konstanten, metallostatischen Druck zu gewährleisten.
 
Die Beheizung des Warmhalteofens erfolgt durch einen 
angefl anschten, wassergekühlten Netzfrequenz-Rinnenin-
duktor.

Das wassergekühlte Kokillenaggregat des Kunden, in 
welchem das Flüssigmetall erstarrt, ist direkt an den 
Warmhalteofen angebaut, und der Strang wird von der 
Abziehmaschine mit veränderbarer Geschwindigkeit aus 
der Kokille gezogen. 

Schließlich wird der Strang von der Einrollmaschine einge-
rollt und in der gewünschten Länge von der hydraulischen 
Schere getrennt.

Nutzungsfaktor

Aufgrund verschiedener Einfl ussgrößen liegt die Produk-
tionsauslastung im Dauerbetrieb knapp unter 100%. Bei 
einem Dreischichtbetrieb beispielsweise erweist sich ein 
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Nutzungsfaktor von 0,95 erfahrungsgemäß als zielführend. 
Dieser Faktor beinhaltet sämtliche Manipulationszeiten 
für den Kokillenwechsel und eine Produktionsminderung 
beim Start - bis das thermische Gleichgewicht im Kühl-
system erreicht ist - sowie auch andere Einflussgrößen, 
wie unterschiedliche Graphitqualitäten, die Minderung des 
Wärmetransportes in Abhängigkeit von der Einsatzdauer 

der Graphitkokille und eine Reihe anderer Parameter, die 
die Produktion beeinflussen können.


